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Instrucdes para montagem de
vidros blindados

O objetivo desse trabalho é mostrar quais sédo os cuidados e opera¢des basicas que devem ser seguidos no
sistema de montagem dos vidros blindados, para a diminuicdo de defeitos normalmente encontrados
principalmente referentes as delaminagfes causadas por contaminagdoquimica ou instalagéo inadequada.

1. Preparagéo dos vidros antes da instalacéo.

1.1 Evite a remocao da mascara que protege o policarbonato. Na necessidade de remocao, utilize mascara do tipo
PAB —201 da Promaflex (Grupo Velletri, tel.: 5536-0093, fax.: 5543-1013);

1.2 Nunca aplique fitas adesivas do tipo "fita crepe" ou similar diretamente na superficie do policarbonato. Sua
posterior remocao podera arrancar a camada de hard coating protetora do policarbonato.

2. Colagem de pastilha do retrovisor,
suporte para os vidros das portas e perfis nos vidros das portas traseiras.

2.1 Nunca raspe o hard coating do policarbonato para a colagem da pastilha do espelho retrovisor, suporte da
maquina de vidro ou perfis dos vidros das portas traseiras. Muitos adesivos atacam o policarbonato (vide informe
técnico n° 7 - Ataque quimico ao policarbonato), comprometendo a resisténcia balistica do vidro blindado, além de
favorecer o aparecimento de fissuras e delaminacdes.

2.2 Somente devem ser usados adesivos apropriados para a colagem de policarbonato e metal. Certifique-se com
seu fornecedor que o adesivo escolhido é compativel com o policarbonato e o filme de poliuretano.

Local da colagem da pagtilha raspado Local da colagem da pastilba furado. Local da fixacio do suporte do wdio da
em xadrex. potta.

Uso de adesivo ndo especifico para Trinca no PC Atague quimico ao PC causando
policarbonato (ver trincano PC) delaminagéo



3. Adesivos para colagem dos vidros

3.1 Especifiqgue o adesivo de acordo com os materiais a serem colados e o mddulo de elasticidade desejado
(adesivo de médulo normal ou de modulo alto — HM). Lembre-se que os vidros sdo componentes estruturais da
carroceria e a colagem inadequada pode causar a quebra do vidro (consulte o informe técnico n® 6 - O vidro como
componente estrutural)

3.2 Especifique as dimens@es do cordédo de adesivo, conforme instru¢des do respectivo fabricante;
3.3 Nopolicarbonato, utilize somente adesivos especificos para o mesmo.

3.4 Sempre faca ensaios de ades&o normatizados, para se certificar que os métodos de aplica¢éo e cura estédo de
acordo com os especificados pelo fabricante do adesivo;

3.5 Somente use os produtos de limpeza, ativadores de superficie, promotores de adeséo, calcos, etc, especificados
ou aprovados pelo fabricante do adesivo.

4. Ajustes dos vidros

4.1 Os ajustes dos vidros devem ser realizados sempre antes da preparagdo do vidro ou da estrutura para colagem
(item 5), para que a adeséao néo fique prejudicada pelo manuseio e contaminacao da area colada;

4.2 Ap6s o sistema instalado, o vidro ndo podera ter contato com a carroceria ou over laps. Deve existir uma folga de,
pelo menos, 2,5 mm entre vidro e a carroceria e entre 0 pacote e o over lap;

4.3 O confinamento do pacote podera causar delamina¢é&o do vidro;

4.4 O contato do vidro com qualquer parte metalica, mesmo que pontual, podera gerar a quebra do mesmo;
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5. Preparacéo do vidro para a aplicacdo do adesivo

5.1 Pré-limpezadas superficies a serem unidas.

5.1.1 Verifigue com o fabricante do adesivo qual € o produto recomendado para se fazer a pré-limpeza das
superficies. Nunca use querosene, gasolina, thinner, ou outro elemento quimico que possa atacar o policarbonato
(vide informe técnico n° 7 - Ataque quimico ao policarbonato). Sugerimos a utilizagdo de ALCOOL ISOPROPILICO.

5.2 Limpezae ativacdo das superficies.

5.2.1 Naretirada dos vidros fixos originais, somente retirar o adesivo da carroceria momentos antes da instalacéo
do vidro (a remocéo do adesivo deve ser feita de modo que ndo ocorram riscos na pintura da carroceria). Se a
carroceria ficar exposta (area sem pintura) é necesséario tratd-la com fundo anticorrosivo.

5.2.2 As superficies a serem unidas devem estar limpas, secas e isentas de qualquer residuo de po6 e
oleosidade. Verifique com o fabricante do adesivo quais sédo os produtos de limpeza e ativagcdo de superficie que
devem ser empregados na preparacao dos substratos.

5.3 Promotores de adeséo (primers).

5.3.1 Verifique com o fabricante de adesivo as recomendacfes para o0 uso de primers, pois substratos diferentes
podem necessitar de primers diferentes.

5.3.2 A maior parte dos primers comerciais € extremamente agressiva ao policarbonato. Certifique-se de que
estes ndo entrem em contato com o mesmo, para que seja evitado ataque quimico.

5.4 Determinagdo da areade colagem.

5.4.1 Identifique antecipadamente a posi¢ao de colagem, para entdo fazer a sua preparacgao.

5.4.2 Paraque o sistema de unido entre vidro, adesivo e carroceria comporte-se conforme previsto, € essencial que a
area colada seja suficiente para transmitir todos os esfor¢os a que o sistema estara submetido nas condi¢des de trabalho.

5.4.3 O cordéao de adesivo deve ser colocado sobre a superficie preparada.

5.4.4 Falhas na preparacgéo da superficie e dimensionamento do corddo podem causar falhas de adeséo e,
consequientemente, entrada de agua, delaminacao e quebra do vidro.

6. Aplicac&o do adesivo

6.1 Nuncapermita que o vidro tenha contato com a carroceria. Utilize calcos fora da area de colagem;
6.2 Verifique com o fabricante do adesivo a espessura do corddo recomendada;

6.3 Na colocacéo do "fio de ouro" utilize material comprovadamente ndo agressivo ao policarbonato e aos filmes.
Sugerimos a utilizag&o de adesivo de poliuretano que ndo contenhatolueno em sua formulacéo para esta aplicacéo;

6.4 Nunca utilize qualquer massa de vedacgdo para proteger a borda do pacote. Todos os vidros blindados séo
fabricados com um selante de borda (acabamento preto na borda do pacote). As massas de vedacao contém elementos
guimicos incompativeis com os filmes de laminacéo e o policarbonato. Elas podem gerar fissuras no policarbonato e
delaminac¢&o no vidro blindado.

6.5 Asmassas de vedagao reduzem a area de colagem, diminuindo a resisténcia do conjunto e prejudicando a adeséao
da colano vidro.

Ataque quimico ao policarbonato (causado pela massa de vedacéo) causando delaminacéo e trinca do policarbonato




7. Cura do Adesivo

7.1 Deve-se seguir rigorosamente as informacdes do fabricante do adesivo, pois a cura deste depende da
temperatura, da umidade relativa e do tipo de adesivo. Autilizagdo do veiculo antes do tempo de cura recomendado
pode implicar em problemas, tais como: entrada de agua, trinca nos vidros, falha na adeséo do vidro a carroceria e,
principalmente, arrancamento do vidro provocado por um eventual acionamento do air bag.

8. Lubrificacdo das canaletas

8.1 Utilize produtos comprovadamente ndo agressivos ao policarbonato e aos filmes, na lubrificacéo das canaletas
dosvidros moveis;

8.2 Nao utilize lubrificantes em spray. Em sua maioria, contém 6leos (que favorecem a delaminagao) e propelentes
que sao potentes veiculos para transporte dos fluidos mesmo por locais de baixa permeabilidade.

9. Filmes escurecedores

9.1 Filmes escurecedores internos tipo insul-film ndo podem ser moldados com aquecedores de alta temperatura
bem como ndo podem ser retirados com solventes. A utilizacdo de aquecedores na sua instalagdo podera
comprometer a vida util da laminacéo.

10. Reparo de pintura do carro blindado com utilizagc&o de estufa

10.1 Vidros blindados com policarbonato ndo podem ser colocados em estufas de pintura de alta temperatura. Sua
utilizacéo podera comprometer a vida Util da laminacao.

11. Observacgdes finais

11.1 Emcaso de duvidas, entre em contato com a Gepco, através da se¢éo "fale conosco" do site www.gepco.com.br

11.2 Estas sao orienta¢gdesbasicas. RevisGes e novasversdes poderdo ser divulgadasno futuro, substituindo a
versao atual.

11.3 Os conceitos emitidos neste documento sdo de exclusiva responsabilidade do corpo técnico da Gepco
Industriae Comércio Ltda.
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